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Produktinformation

GRS Deltron mat klarlaksystem

D8115 mat klarlak
D8117 halvblank klarlak

PRODUKTER

Deltron Mat klarlak D8115

Deltron Halvblank klarlak D8117

Deltron HS haerdere D8237, D8238, D8239
Deltron Fortyndere D807, D812, D869
Deltron Lav-VOC fortyndere D8718, D8719, D8720
PRODUKTBESKRIVELSE

Klarlakkerne D8115 (mat) og D8117 (halvblank) er beregnet til pafaring pa Envirobase High
Performance-basefarver.

Deltron mat klarlaksystem bestar af to alsidige 2K acrylurethanklarlakker, der er beregnet til at
gengive en raekke matte finishes ved specialreparationer af biler eller omrader af biler med en mat
klarlak som originallak pa et enkelt eller flertrins basefarvesystem (f.eks. Mercedes Full Body Matt
Finish). Blandingen af de to klarlakker kan varieres i forhold til den bil, der skal repareres, for at
tage hgjde for variationer i den normale glans, der skyldes farve, model, reparationens placering
pa bilen m.m.

D8115/D8117 og blandinger af de to kan bruges pa hard plast uden tilsaetning af specialadditiver.
D8115/D8117 klarlakker kan bruges sammen med Deltron HS heerderne D8237/D8238/D8239.
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KLARGYRING AF UNDERLAG

Nar reparationen afdaekkes, skal direkte kontakt mellem afdaekningstape og den matte originallak
mindskes. Nar det er ngdvendigt at saette afdaekningstape direkte pa originallakken, skal tapen
fiernes far ovntarring for at undgd meerker pa originallakken, der maske ikke kan fiernes.

Deltron D8115/D817 klarlakker skal pafgres en ren og stavfri basefarve. Det anbefales at tarre
basefarven let over med en tack-rag efter afluftning.

Smuds skal forebygges i alle faser af processen. Det er ikke muligt at fierne smuds i matte eller
halvblanke finishes, nar det sidste lag klarlak er pafart.

D8115/D8117-BLANDINGSFORHOLD

D8115 og D8117 kan blandes som falger for at fa den glans, der passer til en bestemt reparation,
og tage hgjde for variationer i den normale glans, der skyldes farve, model, reparationens
placering pa bilen m.m. De %-forhold, der er angivet herunder, er det bedste udgangspunkt for de
fem glansniveauer.

Glansniveau FCO01 FCO02 FCO03 FCO4 FCO05
Mat Lav glans Halvblank
f.eks. f.eks. f.eks.
Lamborghini Mercedes, Plastsidelister
Full Body Matt Smart, BMW, pa eeldre
Finish Fiat Full Body Mercedes

matte finishes
Klarlak Procentdele efter vaegt (%)
D8115 100 70 50 30 0
D8117 0 30 50 70 100

Den feerdige blanding skal derefter aktiveres og fortyndes som anfgrt herunder.

Bemeerk: Testpaneler SKAL laves med den pateenkte kombination af heerder/fortynder/
forhold/sprgijtepistol for at kontrollere farve og glans i forhold til den bil, der repareres.
D807/D8218 fortyndere bgr kun bruges pd sma& omrader eller dele (sidespejlkapper osv.)

*VALG AF HERDER/FORTYNDER/BLANDINGSFORHOLD

Mindre omrader/lodrette flader/hgjere glans Stgrre omrader/vandrette flader/lavere glans
Under 25° C Over 25° C

Mindre dysestgrrelse Starre dysestarrelse
. | | i

Langsommere haerder/fortynder

Hurtigere heerder/fortynder
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BLANDINGSFORHOLD

Blandingsforhold med HS haerderne D8237/D8238/D8239

Efter volumen Efter veeqgt
D8115/D8117 3vol. Se tabellen pa side 5
Heerder* 1 vol.
Fortynder* 1,5 vol.

* Veelg HS heerder/fortynder efter vejledningen pa foregaende side.

OPLYSNINGER OM BLANDET PRODUKT

Potlife ved 20° C: 1-2 timer, afhaengigt af haerder/fortynder

Sprgijteviskositet ved 20° C: 15 sek. DIN4

PAF@RING OG AFLUFTNING

———>| Opseetning af sprgjtepistol:  1,2-1,4 mm

— S
C or .
Pafgring 1 helt enkeltlag

Afluftning, indtil overfladen er jeevnt mat

+

1 helt enkeltlag straks efterfulgt af et lettere (2 lag)
krydslag.

Afluftning, indtil overfladen er jeevnt mat far
ovntgrring.

Afluftning mellem lagene  15-30 minutter eller indtil hele det reparerede omrade
er jeevnt mat.*

Afluftning fgr ovn- eller IR-  15-30 minutter eller indtil hele det reparerede omrade
torring er jeevnt mat.*

*Bemeerk: Det er vigtigt at lade klarlakblandingen aflufte helt mellem hvert lag og
far ovntarring for at fa et ensartet udseende og ensartet glans pa hele
omradet.

De faktiske afluftningstider afheenger af den heaerder/fortynder-
kombination, der kraeves for at opna den korrekte glanseffekt, og kan
variere mellem 15-45 minutter.
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TORRETIDER

Gennemtgr ved 60° C 30 minutter med D8237/D8238,
40 minutter med D8239

Gennemtgr ved IR 8-15 minutter (alt efter farve)
(mellembglge)

M

*Ovntgrringstider geelder den angivne metaltemperatur. Der skal veere tid i
ovntgrringsprogrammet til, at metallet kan n& den anbefalede temperatur.

Samlet tykkelse af tart lag: 45-55 pm

REPARATION OG OMLAKERING

Slibning: Vigtig ved omlakering for at sikre god vedhaeftning
- VAadslibning P800
- Tarslibning P400-P500

Over-/omlakeringstid:
- Ovntgrring ved 60° C

@ eller IR Efter afkaling
- Lufttarring ved 20° C 12 timer
Overlakeres med: Deltron primere

Envirobase High Performance
Deltron toplakker
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TABELLER OVER BLANDING EFTER VAGT FOR D8115/D8117

RETNINGSLINJER FOR BLANDINGSFORHOLD EFTER VAEGT

Nar der skal bruges en bestemt maengde klarlakblanding, kan det bedst opnas ved at
blande efter veegt ifglge nedenstadende retningslinjer. Vaegten er akkumulerende —

veegten ma ikke tareres mellem hver tilszetning.

Ngdvendig meengde
sprajteklar lak (liter)

Veegt
Klarlak
D8115/D8117
eller blandinger

Veegt
HS heaerder
D8237/D8238/D8239

Veegt
Fortynder
D807/D812/D869

ved 3/1/1,5
VAGTEN MA IKKE TARERES MELLEM HVER TILSATNING

0,101 579 759 99 ¢g
0,201 113 g 150 g 197 g
0,251 142 g 187 g 246 g
0,331 187 g 247 g 325¢g
0,50 | 284 g 374 ¢ 493 g
0,751 425 g 561 g 739¢g
1,001 567 ¢ 748 g 985 g
1,501 851 ¢ 1122 g 1478 g
2,001 1135 g 1496 g 1971¢g
2,50 | 1418 g 1870 g 2464 g

. K\I/:ralgtk Veegt Veegt

Nrad\(endlg maengde D8115/D8117 HS heerder Fortynder
sprajteklar lak (liter) eller blandinger D8237/D8238/D8239 D8718/D8719/D8720
ved 3/1/1,5
VAGTEN MA IKKE TARERES MELLEM HVER TILSATNING

0,101 5749 759 97 g
0,201 113 g 150 g 194 g
0,251 142 g 187 ¢g 243 ¢
0,331 187 g 24749 3219
0,501 284 g 374 g 486 g
0,751 4259 561 g 729 g
1,001 567 g 748 g 972 g
1,501 851 g 1122 g 1458 g
2,001 1135 g 1496 g 1944 g
2,501 1418 g 1870 g 24309
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REPARATION AF FULL BODY MATTE FINISHES
MED UDTAGNING AF WB-BASEFARVEN

Det er ikke muligt at udtage selve den matte klarlak, eftersom klarlakkanten ikke kan poleres
tilfredsstillende til at give en usynlig reparation. Afheengigt af farven (lysere farver) og OEM-
klarlakkens effekt kan WB-basefarvelaget udtages ved at falge vejledningen herunder
efterfulgt af pafering af en mat klarlak til neeste, praktiske panelkant.

Bemeerk: Afhaengigt af den matte OEM-klarlaks virkning p& den generelle farvematch kan
reparationsklarlakken kombineret med OEM-klarlakken pavirke farven, nar den
sammenlignes med panelet ved siden af. Dette gaelder markere farver (iszer sort). | sa fald er
denne udtagningsteknik maske ikke mulig, og en komplet panelreparation med basefarve og
klarlak vil vaere et mere praktisk alternativ.

Klarggr hele det panel, der skal udtages til, op til panelkanten eller til en brudlinje.

Udtag den normalt fortyndede basefarve til ca. 60 % over hele udtagningspanelet ved et lavere
sprgjtepistoltryk.

Bland noget af resten af den fortyndede basefarve i pistolens beholder, 1 del basefarve til 3
dele T490 Klarlakregulator. Brug denne basefarveblanding til at udtage basefarven yderligere
til ca. 60 % af udtagningspanelet. Ogsa her bruges et lavere sprgjtepistoltryk.

Heeld den reducerede basefarve fra det foregaende trin ud af beholderen, sa der kun er en
lille smule farve pa beholderens sider. Kom derefter nok T490 i til pafaring af 1 helt lag pa
udtagningspanelet. Rar blandingen, s& T490 Klarlakregulator far en let toning af den lille
maengde basefarve.

Pafer 1 helt lag af den tonede Klarlakregulator over hele udtagningspanelet op til den kant,
hvor den matte klarlak bliver pafart. Dette lag pafares ved det normale basefarvetryk.

Dette trin giver en jeevn overflade at pafgre den matte klarlak pa. Hvis dette trin udelades, er
der en basefarvekant, der kan give ujeevne glansniveauer over hele panelet.

Lad basefarven lufte helt af pa normal vis, fgr den matte klarlak pafares.
Brug den matte klarlakblanding fra testpanelerne til at opna det bedste match af glansniveau

pa det omrade af bilen, der repareres. Pafar den matte klarlak efter de anbefalinger vedr.
pafaring, der er beskrevet tidligere.

Udtag | nings panel

G Trin 2 oo, :

GEaaaaa Trin3 oooooo |
Caaaaaaaaa Trin5 oSoooooooos
CEaaaaaaaaa Trin7 oSooooooooo
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YDELSE OG BEGRANSNINGER

Den glans, der opnas med denne klarlak, kan variere afhaengigt af lagets tykkelse og péafaring.
Lille lagtykkelse og tar pafaring giver lavere glans. Stor lagtykkelse og vad pafering giver hgjere
glans.

For at fierne mindre meengder smuds i den feerdige finish skal reparationen veere helt tar og
afkglet, hvorefter den skal slibes. Pafar derefter endnu ét lag klarlakblanding. Pas pa ikke at
pafare klarlakken i for store lagtykkelser, da dette kan pavirke den feerdige farve. Reparationen
skal i s& fald slibes, og basefarve og klarlak skal pafgres igen.

Det er ikke muligt at fierne smuds fra den faerdige matte finish.

RENGYRING AF UDSTYR

Efter brug skal alt udstyr renses grundigt med rensemiddel eller fortynder.

GENEREL PLEJE OG VEDLIGEHOLDELSE AF MAT FINISH

Folgende rad om pleje og rengaring af biler med en mat finish henvender sig til
bilejeren og geelder bade original- og reparationslakken.
Veer seerlig forsigtig med mat finish, sa den originale, jeevne matte effekt bevares.

Rad til bilejeren om bevaring af bilens matte effekt

Der opstar forholdsvist nemt maerker pa matte/blanke finishes i forbindelse med handtering og
daglig brug (abning af dgre/motorhjelm/bagklap, skomaerker ved ind- og udstigning osv.). Veer
forsigtig, eftersom der kan opstar meerker pa lakken eller eendringer af det matte effekt.

Pas pa ikke at spilde breendstof p& matte/halvblanke finishes. Spildt breendstof skal vaskes af
hurtigst muligt som beskrevet herunder for at undga varige skader eller aendring af den
matte/halvblanke effekt.

1. Undga at bruge lakrens, slibe- og poleremidler samt voks, hvis du vil bevare bilens matte
finish. Lakken ma ikke poleres.

2. Polering giver en hgjere og mere ujeevn glans.

3. Renggring/polering med uegnede materialer kan s&endre den matte effekt (med gget
glans som resultat).

4. Undga at bruge vaskeautomater. Det bedste er at vaske bilen i handen med en blgd
svamp, neutral seebe og masser af vand. Hvis bilen vaskes for ofte, kan det med tiden
give panelerne en hgjere og ujeevn glans. Undga at vaske bilen i direkte sollys.

5. Fjern straks insektrester og fugleklatter. Dette snavs bgr blgdes op med vand, og/eller
fiernes forsigtigt med en hgjtryksrenser. Hvis snavset sidder godt fast, kan det pafares et
insektrensemiddel, fgr bilen vaskes.

6. Hvis der bruges nogen form for rensevaeske med blgde svampe eller klude, er det vigtigt
ikke at trykke eller gnide p& den matte finish. Arbejd forsigtigt, nar veesken
paferes/sprajtes pa og derefter tarres af. Hvis der trykkes pa lakken, aendrer det den
matte effekt og giver et ujeevnt udseende.
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VOC-OPLYSNINGER

EU’s graenseveerdi for dette produkt (produktgruppe 1I1B.e) i brugsklar form er maks. 840 g/liter
VOC. VOC-indholdet i dette produkt er i brugsklar form maks. 840 g/liter.

Afhaengigt af den valgte anvendelse kan produktets faktiske VOC-indhold veere lavere end
kreevet i EU-direktivet.

SUNDHED OG SIKKERHED

Disse produkter er kun til professionel brug og ma ikke bruges til andre formal end de angivne.
Oplysningerne i dette datablad er baseret pa den aktuelle videnskabelige og tekniske viden, og det
er brugerens ansvar at sikre, at produktet er egne til den respektive opgave. Oplysninger om
sundhed og sikkerhed finder du i sikkerhedsdatabladet vedrgrende materialesikkerhed. Dette kan
0gsa ses pa adressen www.ppgrefinish.com

PPG Scandinavia
Tigervej 37

4600 Kgge
Danmark

Tel: +45 43 43 65 66
Fax: +45 43 43 81 88

Copyright © 2012 PPG Industries. Alle rettigheder forbeholdes.
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